Zhotoveni do¢asného mustku z rychle tuhnouci pryskyfrice
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1.1. Indikace

Docasny mustek slouzi pacientovi v dobé od preparace do zhotoveni nahrady fixni.

2. Pracovni postup

2.1. Zhotoveni pracovniho modelu situace

Pracovni model situace se zhotovi obvyklym zplsobem: Pracovni situaéni model pro korunkové

z denzitu, alveolarni ¢ast pak, pfipadné téz zbytek dentalni ¢asti a podstavec se vytvofi z béZné
kamenné sadry. K otiskovani na korunkové inleje se uziva vyhradné elastického otisku. K zhotoveni
pracovniho modelu proto mizeme pouzit metodu vodicich ¢epl a retenénich krouzkd. Pfi metodé
vodicich ¢epl je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi zavadéni ¢epu. PFi jednoduchém ruénim zavadéni
¢epu do prvni vrstvy sadry hrozi u gracilnéjSich zubl nebezpeci deformace tlakem €epu uvnitf
pruzného otisku. Tlak epu na €ast otisku registrujici dno vypreparované kavity muze zpUsobit
deformaci postrannich stén.

2.2. Sestaveni pryskyfiénych faset

Vybereme v potfebném tvaru, barvé a velikosti pryskyfi¢né zuby, které zdbrusem upravime. Nejmensi
tloustka fasety je 0,8 mm, konkavni tvar vybrusu u mezi¢lenu je v rozsahu 1 — 1,5 mm. Sestavime
vnéjsi ¢ast mastku. Na alveolarni ¢ast modelu pfiadaptujeme val z modelovaciho vosku pro zajisténi
postaveni pryskyfi¢nych faset.

Vestibularni plosky pilifovych zubl a mezi¢lenu vytvofime fasetami v nahfatém voskovém valu.
Pracovni situaéni model izolujeme ponofenim do vody asi na 10 minut.

Pfipravime alabastrovou sadru a zhotovime pfedlitek vestibularnich, pfip. i okluznich ploch mustku
s prilehlym povrchem pracovniho modelu.

Modelovaci vosk z oralni strany vyplavime horkou vodou a sadrovy predlitek sejmeme z pracovniho
modelu. Povrch pracovniho modelu a sadrového predlitku, ktery bude ve styku s pryskyfici, pofadné
naizolujeme.

Ve zvoleném barevném odstinu pfipravime potfebné mnozstvi volné modelovatelné pryskyfi¢né hmoty
(Superpont C+B). Pfipravenym pryskyficnym téstem vyplnime celou oralni plochu mustku a nasadime



predlitek zpét. Uskuteénime polymeraci ve specialnim tlakovém pfistroji. Po skonéeni polymerace
odstranime sadrovy predlitek a mustek sejmeme z pracovniho modelu.

2.3. Uprava tvaru a povrchu

Nastroji na obruSovani pryskyfice upravime funkéni tvar oralni ¢asti mustku. Kontrolu artikulace
provadime v modelu situace. Vyhladime povrch mistku pemzou a na zavér plavenou kfidou. Mustek
ddkladné ocistime kartacem a vodou.

3. Technologicka ¢ast

Docasny mustek- alabastrova sadra, volné modelovatelna pryskyfice (Superpont C+B), tovarné
zhotovené pryskyficné zuby; kelimek a Izice na sadru, niiz, $tétec, modelovaci niiz, nastroje na
pfipravu a zpracovani pryskyfic, nastroje na opracovani a lesténi pryskyfice; bruska, artikulaéni
pfistroj, pfistroj na tlakovou polymeraci pryskyfic C+B, technicka vrtacka

4, OBP

PFi praci byly dodrzeny vSechny bezpenostni pfedpisy a podminky.

5. Vlastni zhodnoceni

- dodrzeny charakteristické znaky pryskyfiénych zubl

- dodrZeny body kontaktu
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