Pryskyfiéné korunky
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1.1. Indikace

Pryskyfi¢na plastova korunka umoznuje napodobit vzhled pivodniho zubu. Je indikovana pouze u
fezaku. Uzijeme ji tehdy, je-li korunka zubu oslabena kazy, vyplnémi nebo Urazem, nebo je-li potfeba
napravit nespravny anatomicky tvar i postaveni zubu.

2. Pracovni postup

2.1. Zhotoveni pracovniho modelu situace

Pracovni model situace se zhotovi obvyklym zplisobem: Pracovni situaéni model pro korunkové

z denzitu, alveolarni ¢ast pak, pfipadné téz zbytek dentalni ¢asti a podstavec se vytvofi z bézné
kamenné sadry. K otiskovani na korunkové inleje se uzZiva vyhradné elastického otisku. K zhotoveni
pracovniho modelu proto mizeme pouzit metodu vodicich ¢epl a retenénich krouzkd. Pfi metodé
vodicich ¢epl je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi zavadéni ¢epu. PFi jednoduchém ruénim zavadéni
Cepu do prvni vrstvy sadry hrozi u gracilnéjSich zubl nebezpeci deformace tlakem €epu uvnitf
pruzného otisku. Tlak €epu na €ast otisku registrujici dno vypreparované kavity muze zpUsobit
deformaci postrannich stén.

3. ZHOTOVENIi PRYSKYRICNE KORUNKY NA JEDEN REZAK

Nejprve vytvofime model pryskyfi¢né korunky modelovacim voskem — rlizovym. Pfi modelovani
kontrolujeme body kontaktu a okluzni plosku. Musime si uvédomit charakteristické znaky fezak(. Po
sundani voskového modelu korunky z pracovniho modelu situace domodelujeme korunku do vétsich
rozméru — zesileni aproximalnich ploch.

Voskovy model korunky sejmeme z denzitového modelu zubniho pahylu a odmastime jej. Pfipravime
si t&ésto z kamenné a alabastrové sadry v poméru 1:1, kterym vyplnime dolni dil kyvety a vnitfek
korunky. Model korunky se zanofi do sadry ve spodnim dilu kyvety, necha se ztvrdnout a ponofi se do
mydlového roztoku na dobu 10 minut. Po vytaZzeni pfiklopime vrchni dil kyvety, zalijeme téstem

z kamenné a alabastrové sadry v poméru 1:1, str€ime pod lis a nechame ztvrdnout. Po vyndani kyvetu
rozdélime a dame si zehfat jarovou vodu. Spodni dil kyvety s voskovym modelem dame do vody a
nechame vosk vyplavit. Kyvetu vytahneme, nechame zchladit a mirné teplou ji izolujeme tfemi natéry
alginatového laku.

Pfipravime pryskyfi¢né tésto ze tfi barevnych odstind podle navodu vyrobce. Téstem zakladniho
odstinu vyplnime cely dolni dil formy, pfekryjeme navihéenym celofanem, pfilozime horni dil kyvety a



celou kyvetu dame pod lis. Kyvetu vytahneme z lisu a oddélime horni dil formy, sejmeme celofan a
ostrym lekronem vymezime prostor pro pryskyfici dalSich dvou barevnych odstind — v misté incizni
hrany a kr¢ku. Do vytvofenych prostorl naneseme pfislusna pryskyfiéna tésta, zakryjeme celofanem a
slisujeme. Pak opét kyvetu rozevieme a zkontrolujeme kvalitu barevnych pfechodud. Kyvetu definitivné
uzavieme a sevieme tfrmenem na kyvety. Provedeme tepelnou polymeraci : nechame kyvetu ve
tfmenu v rozehfaté vodé hodinu, pak pul hodiny ve varu. Po pul hodiné vafi¢ vypneme a az voda
zchladne vytahneme kyvetu.

Kyvetu rozevieme, korunku vybavime ze sadry a taky sadru z korunky. Korunku docistime jemnymi
brousky. Pak ji obrousime dokud bezvadné nezapadne do modelu situace. Nakonec korunku
vyleStime.

4. ZHOTOVENI PRYSKYRICNYCH KORUNEK NA TRI SOUSEDNi REZAKY

Nejprve vytvofime model pryskyfiénych korunek modelovacim voskem — rdzovym. Pfi modelovani
kontrolujeme body kontaktu a okluzni plosky. Musime si uvédomit charakteristické znaky fezaku. Po
sundani voskovych modell korunek z pracovniho modelu situace jednotlivé modely korunek
separujeme ziletkou a domodelujeme korunky do vétSich rozméru — zesileni aproximalnich ploch.

Voskové modely korunek sejmeme z denzitového modelu - zubnich pahyll a odmastime je.
Pfipravime si té€sto z kamenné a alabastrové sadry v poméru 1:1, kterym vyplnime dolni dil kyvety a
vnitfek korunek. Modely korunek se zanofi do sadry ve spodnim dilu kyvety, necha se ztvrdnout a
ponofi se do mydlového roztoku na dobu 10 minut. Po vytazeni pfiklopime vrchni dil kyvety, zalijeme
téstem z kamenné a alabastrové sadry v poméru 1:1, stréime pod lis a nechame ztvrdnout. Po
vyndani kyvetu rozdélime a dame si zehfat jarovou vodu. Spodni dil kyvety s voskovymi modely dame
do vody a nechame vosk vyplavit. Kyvetu vytahneme, nechame zchladit a mirné teplou ji izolujeme
tfemi natéry alginatového laku.

PFipravime pryskyficné tésto ze tfi barevnych odstint podle navodu vyrobce. Téstem zakladniho
odstinu vyplnime cely dolni dil formy, pifekryjeme navihéenym celofanem, pfilozime horni dil kyvety a
celou kyvetu dame pod lis. Kyvetu vytdhneme z lisu a oddélime horni dil formy, sejmeme celofan a
ostrym lekronem vymezime prostor pro pryskyfici dalSich dvou barevnych odstind — v misté inciznich
hran a krékd. Do vytvofenych prostorl naneseme pfislusna pryskyficna tésta, zakryjeme celofanem a
slisujeme. Pak opét kyvetu rozevieme a zkontrolujeme kvalitu barevnych pfechodd. Kyvetu definitivné
uzavieme a sevieme tfmenem na kyvety. Provedeme tepelnou polymeraci : nechame kyvetu ve
tfmenu v rozehfaté vodé hodinu, pak pul hodiny ve varu. Po pul hodiné vafi¢ vypneme a az voda
zchladne vytahneme kyvetu.

Kyvetu rozevieme, korunky vybavime ze sadry a taky sadru z korunek. Korunky docistime jemnymi
brousky. Pak je obrousime dokud bezvadné nezapadnou do modelu situace. Nakonec korunky
vyledtime.

5. Technologicka ¢ast

Pryskyfi¢na korunka : acetonovy lak, modelovaci vosk-rizovy, saponat, lekron, stétecek, kamenna a
alabastrova sadra, alginatovy lak, dvoudilna korunkova kyveta, kelimek a lopatka na sadru, korunkova
lisovaci metakrylova pryskyfice (Superpont), tfrmen na kyvety, lekron, sklenéné kelimky, hrnec

k polymeraci, pemza, plavena kfida, brousky, frézy, lestici kartace, ultrazvukova distiCka

6. OBP

PFi praci byly dodrzeny vSechny bezpecnostni pfedpisy a podminky.



7. Vlastni zhodnoceni

- dodrzeny charakteristické znaky fezaku

- dodrzeny body kontaktu
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