Kofenova inlej bez ¢epicky a s ¢epic¢kou
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1. Indikace

Kofenové inleje jsou zakotveny v kofenovém kanalku zubu bez dfené. Nahrazuji bud‘ ¢astecny defekt
pFirozené korunky, nebo celou korunku. V prvnim pfipadé se jedna nej¢astéji o nahradu rizku nebo
incizni tfetiny korunky a chybéjici ¢ast je modelovana do odpovidajiciho anatomického tvaru.

V druhém pfipadé je korunkova &ast inleje modelovana do tvaru pahylu obroudeného na nékterou

z celoplastovych korunek Kofenovou inlej s ¢epickou uzijeme prfedevsim u oslabenych kofenl se
Sirokym ustim kofenovych kanalkd. Tvofi objimku, ktera chrani kofen pfed rozlomenim.

2. Charakteristika

Kofenove inleje se zhotovuji podle modelu nahrady. Na stejném pracovnim modelu se v druhé fazi,
nasledujici po dokonceni inleje, zhotovi i pfislusna celoplastova korunka.

3. Pracovni postup

4. Ordinacni faze

a) dokonala preparace zubu
b) zhotoveni otisku pro detailni pracovni model

¢) zhotoveni antagonélniho otisku (alginaty)



d) skusova Sablona (registruje vzajemny vztah ¢elisti)

5. Laboratorni faze

a) kontrola otisku

b) zhotoveni pracovniho modelu situace
c) zhotoveni modelu inleje

d) zhotoveni formy

€) opracovani

6. Laboratorni faze

1) Zhotoveni pracovniho modelu pomoci metody vodicich ¢epl a retenénich krouzku

z materiall: - sadra typu stone a hydrokal, vodici &epy, retenéni krouzky, vtefinové lepidlo
Z nastroju: - kalich, Izice, pilka, kladivko malé
z pfistroju: - PIN systém

- odliti dentalni a ¢aste€né i alveolarni ¢asti otisku sadrou IV. tfidy (stone)

- po ztuhnuti a vyjmuti modelu z otisku zabrousime plochu, ktera bude spojena z podstavcem
rovnobézné s okluzni rovinou

- zavedeni retencnich krouzkd a vodicich ¢epu (PIN systém) — viepeni do modelu

- izolace

- zhotoveni podstavce ze sadry lll. tfidy (hydrokal)

- po ztuhnuti sadry rozfezeme pilkou dentaini a ¢ast alveolarni ¢asti na jednotlivé dily

- provedeme ThompsonQyv fez

- zhotoveni antagonalniho modelu z hydrokalu

7. Montaz model do okludoru

z materialu: - sadra |.tfidy (otiskovaci)

z nastroju: - kalich, Izice, okludor

- upevnéni pracovné-situacniho modelu do okludoru pomoci otiskovaci sadry

8. Zhotoveni kovové konstrukce

9. Zhotoveni modelu konstrukce

z materialu: - inlejovy vosk, vyztuzovaci Cep, k izolaci interfilm
z nastroju: - maly modelovaci ndz, pfip. lekron, kramponové klesté

z pfistrojl: - plynovy kahan



- pred zahajenim modelace naizolujeme pracovni model

- izolovany kofenovy kanalek vyplnime voskem MALO

- na ¢epu vybrousime retenéni ryhy

- nahfaty Cep pomoci kramponovych klesti zasuneme do kofenového kanalku

- na povrch kofene naneseme piebytek vosku, ze kterého modelujeme korunkovou ¢ast

(u kofenové inleje s Cepitkou modelujeme Cepicku)

10. Pfreména modelu inleje ve vlastni nahradu — bez €epicky

11. zhotoveni lici formy

z materialu: - lici Cep, keramicky papir, vosk, na odmasténi interwaxit, gloria special
- zatmelovaci sadrova forma

Z nastroju: - lici krouzek, modelové nastroje, ntzky, sadravaci n(iz

z pfistroju: - vysouSeci a vypalovaci pec

- vyloZeni liciho krouZku keramickym papirem

- upevnime lici ¢ep do inleje a do lici prohlubné

- vytvofime zasobnik, odmastime

- voskovy model vlozime do liciho krouzku

- zatmeleni (formovaci hmotu volime podle typu kovu) — v naSem pfipadé: Gloria Special
- po ztuhnuti nahfejeme konec vy¢nivajiciho ¢epu nad kahanem a vytahneme

- kyvetu vlozime na 10 minut na kraj zapnuté a oteviené pece

- po 10 minutach posuneme lici krouzek dozadu (pec je stale oteviena)

- po 10 minutach pec zavieme a cca 45 minut vypalujeme

- kdyZ dosahneme ,tfeSfiového Zaru“, je forma pfFipravena k odlévani

12. odliti konstrukce z kovu

z materialu: - kovova slitina(koldan), tavidlo
z nastroju: - lici prak, klesté na kyvety
z pristroj: - tepelny zdroj k roztaveni kovové slitiny (fletcherova pistole)

- vytazeni liciho krouzku z pece (pouzijeme klesté)

- vlozime do ruéniho liciho praku

- vloZime kovovou slitinu do lici prohlubné a roztavime

- po chvili pfisypeme tavidlo (borax) - pro oxidaci a zrychleni taveni

- po dosazeni lici teploty rozto€ime lici pfistroj a pomoci odstfedivé sily inlej odlijeme

- rotace musi trvat dostate&né dlouho, aby nedoslo ke zpé&tnému uniku neztuhlého kovu z
formy

- po té vyjmeme klestémi a na azbestové podloZce nechdme zvolna chladnout



13. opracovani povrchu konstrukce

Z nastroju: - kladivko, sadrovaci ndz, modelové nastroje, brousky

z pfistrojl: - mikromotor, piskoval

- lici formu vyklepeme pomoci kladivka z krouZku, rozdrobime a vyjmeme odlitek

- odlitek o€istime od formovaci hmoty tvrdym kartackem

- oddélime celou vtokovou soustavu

- odstranime pfipadné drobné povrchové nepfesnosti  ?

- inlej adaptujeme bez jakéhokoliv nasili do preparované kavity, pfi jakémkoli odporu
prohlédneme a odbrousime drobné odérky (jemnozrnné brousky)

- kofen opiskujeme \ odfe se sadra ne inlej

- nasadime inlej na model

14. Pfreména modelu konstrukce ve vilastni konstrukci — s
Cepickou
15. zhotoveni lici formy
z materialu: - keramicky papir, inlejovy vosk, lici €ep, fosfatova formovaci hmota (prasek

Silikan a tekutina Silisan), na odmas&téni interwaxit

Z nastroju: - lici krouZek, modelové nastroje, klesté

- vyloZeni liciho krouZku keramickym papirem
- upevnime lici ¢ep do inleje a do lici prohlubné
- vytvofime zasobnik, odmastime

- voskovy model vlozime do liciho krouzku

- zatmeleni pomoci fosfatové formovaci hmoty

16. odliti konstrukce z kovu

z materialu: - Oralium chromcobaltova slitina
Z nastroju: - keramicky kelimek
z pfistroju: - lici pec, lici pfistroj

ne

- zahrati keramického kelimku s oraliem (chromkobaltem) na 900°C v lici peci
- vlozeni liciho krouzku a rozzhaveni kelimku do liciho pfistroje
- odliti kofenové inleje

- pozvolna nechat vychladnout na azbestové podlozce

17. opracovani povrchu konstrukce

-z nastroju: - kladivko, sadrovaci niz, modelové nastroje, brousky



-z pristrojl: - mikromotor, piskovaé

- lici formu vyklepeme pomoci kladivka z krouzku, rozdrobime a vyjmeme odlitek

- odlitek o€istime od formovaci hmoty tvrdym kartackem (| piskujeme

- oddélime celou vtokovou soustavu

- odstranime pfipadné drobné povrchové nepfesnosti

- inlej adaptujeme bez jakéhokoliv nasili do preparované kavity, pfi jakémkoli odporu
prohlédneme a odbrousime drobné odérky (jemnozrnné brousky)

- kofen opiskujeme

- CepiCku vyhladime gumovymi kotoucky, po té vylestime lestici pastou, bavinkou
a jelenici

- nasadime inlej na model

18. Bezpecnosti pravidla

Pfi praci dodrzujeme pravidla laboratofe, pouzivame ochranné bryle

19. Vlastni hodnoceni

Pfi zhotovovani kofenovych inleji jsem se fidila pokyny vyucujiciho, s hotovym vyrobkem jsem
spokojena.
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