Zhotoveni lité korunky
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1.1. Indikace

Lita korunka masivni nahrazuje ztracené zubni tkané v plném rozsahu; litéd korunka odlehéena
dopliiuje konturu anatomického tvaru zubu pouze tenkym plastém. Lita korunka odleh&ena vhodna pfi
pouZziti zlatych slitin.

2. Pracovni postup

2.1. Zhotoveni pracovniho modelu situace

Pracovni model situace se zhotovi obvyklym zpldsobem: Pracovni situa¢ni model pro korunkové

z denzitu, alveolarni ¢ast pak, pfipadné téz zbytek dentalni Casti a podstavec se vytvofi z bézné
kamenné sadry. K otiskovani na korunkové inleje se uziva vyhradné elastického otisku. K zhotoveni
pracovniho modelu proto mizeme pouzit metodu vodicich ¢epl a retenénich krouzkd. Pfi metodé
vodicich ¢epl je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi zavadéni Cepu. PFi jednoduchém ruénim zavadéni
¢epl do prvni vrstvy sadry hrozi u gracilnéjSich zubl nebezpeci deformace tlakem ¢epu uvnitf
pruzného otisku. Tlak ¢epu na ¢ast otisku registrujici dno vypreparované kavity maze zpusobit
deformaci postrannich stén.

2.2. Zhotoveni modelu korunky

Densitovy model naizolujeme lakem. Modelaci masivni lité korunky zaCindme vytvorenim zakladni
kapni¢ky namoc&enim do roztaveného vosku. Kapni¢ku opatrné sejmeme,model potfeme saponatem a
kapnic¢ku nasadime zpét. Poté pfestoupime k modelaci anatomického tvaru korunkového plasté.
Uvédomime si obvyklé znaky molar a premolard. Na kapni¢ku kapeme inlejovy vosk a vytvafime
hrbolky a konvexni plochy. Zvlastni pozornost vénujeme kontaktnim ploskam. Cas od &asu je tieba
kontrolovat okluzi.

Modelaci odleh&ené korunky zaciname vytvofenim mezerniku z formovaci hmoty. Aproximaini ploSky
zub(ll sousedicich s korunkou a plosky zub( antagonistl prekryjeme foliovym voskem v tloustce plasté
budouci korunky (asi 0,5mm). Vytvofime malé mnozstvi tésta formovaci hmoty, kterou nanasime
lekronem na izolovany model zhruba do anatomického tvaru budouci korunky.Artikulator sevieme a
formovaci hmotu nechame asi 15 minut tuhnout. Ztuhlou formovaci hmotu odSkrabavame do
anatomického tvaru.Odstranime voskové mezerniky. Ztuhlou formovaci hmotu pfekryjeme inlejovym
voskem a modelujeme anatomickeé tvary zubu.



2.3. Preména modelu korunky ve vlastni nahradu

K modelu korunky pfipojime lici ¢ep z vosku — k nejmohutnéjSimu hrbolku a voskovy model sejmeme
ze zubniho pahylu. Pro taveni slitiny pfipojime ¢ep k predtvaru kuzelovité lici prohlubné. Do drazky
zasuneme lici krouzek, ktery vylozime keramickou paskou. Pfipravime tésto formovaci hmoty-stejné
jako na mezernik. Voskovy model zatmelime plynulymi vibracemi formovaci hmoty na vibratoru.
Formovaci hmotu nechame dokonale ztuhnout (nejméné 1 hodinu). Lici kuZelik odstranime z formy a
lici formu uloZime do vysou$eci pece, aby mohl z liciho kandlku vytékat vosk. Lici formu nechame
vysusit asi pll hodiny a pak ji pfemistime do vypalovaci pece nafizené na 700-1000°C a dobu 30-120
minut.

Po vynéti roztavime a odlijeme kovovou slitinu. Formu nechame zchladnout.Lici formu vyklepeme
z liciho krouzku. Zbytky formovaci hmoty odstranime pomoci piskovace. K opracovani odlitku
pouzivame brousky a frézy s jemnymi bfity. Povrch korunky vyhladime gumovymi kotoucky a
vyleStime lestici pastou. Stopy lestici pasty odstranime vatou.

3. Technologicka ¢ast

Lité korunky — lici vosk, inlejovy vosk, formovaci hmota, barevny acetonovy lak, saponat, lekron,
termostaticky zasobnik roztaveného vosku; lici ¢ep, modelovaci vosk, keramicka paska, predtvar lici
prohlubné, lici krouzek, vysouseci pec, vypalovaci pec, vibrator; kovova slitina na korunku, lici pfistroj;
leStici pasta, brousky, frézy, gumové kotouce, piskovac

4. OBP

Pfi praci byly dodrzeny vSechny bezpeclnostni pfedpisy a podminky.

5. Vlastni zhodnoceni

- dodrzeny charakteristické znaky litych korunek

- dodrzeny body kontaktu
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