Zhotoveni snimatelného mustku v dolni €elisti s knoflikovymi
zasuvnymi spoji
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1.1. Indikace

Pfi zhotovovani snimatelnych mustkd, sedlovych ¢aste¢nych snimatelnych nahrad, kdyz zbyvaijici
pilifové zuby umoznuiji jejich protetickou pfipravu fixnimi konstrukcemi s naslednou aplikaci
Castecnych snimatelnych protéz pfi jiném nez mukdznim prenosu zvykaciho tlaku — hybridni nahrady.

2. Pracovni postup

2.1. Zhotoveni modelu situace

Pracovni model situace se zhotovi obvyklym zptisobem: Upravime si otisk, pfipravime si kasi ze
stonu, kterou nalijeme pomoci vibraci do otisku i s pfebytkem. Nechame ztvrdnout. Poté vyndame
model z otisku, pfebytky sefizneme na brusce. Pomoci PIN-systému vloZime vodici ¢epy. Poté model
ze stonu vlozime do gumové manzety, ktera je plnd kamenné sadry. Po ztvrdnuti vyndame hotovy
déleny model — pracovni.

Na dolni €elisti bude model antagonicky, ktery vytvofime pouze z kamenné sadry. Otisk upravime,
vylijeme kamennou sadrou a nechdme ztuhnout. Ztuhld model vyndame z otisku.

Nyni mGzZeme oba modely pfipevnit do artikulatoru.

2.2. Vymodelovani pilifovych zubi a frontalniho useku v horni ¢elisti



Zhotoveni Thomsonova fezu na pahylech obou $pi¢aku v horni elisti a na pahylu horniho prvniho
molaru. Naneseni vrstvicky laku. Modelace — Spi¢aky se modeluji na fasety, molar jako celolita
korunka pomoci modelovaciho vosku.

Vytvoreni frontalnich zubl — pomoci féliového vosku, ktery se neadaptuje mezi $pi¢aky a poté se na
né&j vkladaji pretvary frontalnich zubd. Vymodeluje se detailni modelace zubu pro fasetové korunky.

2.3. Frézovani na paralometru

Frézuji se pilifové zuby — 8pi¢aky a molar.

2.4. Priadaptovani zasuvného spoje — patrice

Patrice se pfiadaptuje na levy SpiCak. Po pfiadaptovani se na vymodelované zuby pfidaji lici Cepy,
pak praci sundame z modelu, nastfikame hydrofilizaénim roztokem a praci z vosku zatmelime a
nechame odlit. Odlitou praci dekyvetujeme a nasledné ji opracujeme a vyleStime pomoci brouskl na
tvrdokov.

2.,5. Vytvoreni faset

Fasety budou vyrobeny z chromazitu. Chromazitové tésto si rozpracujeme a nanasime do spravného
anatomického tvaru a poté nechame cely mustek zpolymerovat. Zpolymerizované fasety opracujeme
a vyle&time nastroji uréenymi na chromasit.

Poté mlzeme priadaptovat na vylestény a opracovany mustek matrici.

2.6. Zhotoveni spon a retence

Model s litou korunkou a fasetovanym muistkem odleh¢ime voskem a pfipravime na dublovani.
Nejdfive celou praci namoc&ime do vlazné vody na cca 10 minut. Nastrouhame dublagu, kterou
budeme tavit v mikrovinné troubé&. Model si nachystdme do dublovaci kyvety a roztavenou dublagu
nechame zchladnout na 50 — 55°C. Poté dublagu nabé&rackou viévame do kyvety. Nechame ji
zchladnout a vytahneme z ni model ,original“. Vzniklou dutinu zaplnime fosfatovou formovaci hmotou
(Silikan). Po zatuhnuti vyndame z dublagy model, na kterém budeme dale pracovat.

2.7. Zhotoveni konstrukce

Na dublovany model si podle modelu plvodniho prekreslime cesty, kudy budou spony, retence a
patrové tfrmeny probihat. Poté zacneme modelovat. Retenci a podjazykovy tfrmen modelujeme podle
prefabrikatd, spony modelujeme z tvrdého vosku. Na vymodelovanou konstrukci pfipevnime lici ¢epy,
zatmelime a odlejeme. Nechame zchladnout a pak opracujeme a vylestime.

2.8. Zhotoveni téla protézy

Na retenci zhotovime z plotynkového vosku bazi, do které stavime umélé zuby pfesné tak, aby nam
sedély do protiskusu. AZ mame zuby postavené, bazi domodelujeme — kr€ky — a dame polymerovat
dle obvyklého zplsobu — 2,5 hodiny.



3. Technologicka ¢ast

3.1. Zasuvné spoje

kamenna sadra, stone, kelimek, lopatka, ntz, vibrator, bruska na sadru, hidrofiliza¢ni roztok, lak,
brusné a lestici nastroje na sadru, tvrdokov a pryskyfici, kyveta, keramicky pasek, formovaci hmota,
umélé zuby, kyveta, Isodent, rizovy vosk

4, OBP

Pfi praci byly dodrzeny vSechny bezpeénostni pfedpisy a podminky.

5. Vlastni zhodnoceni

- praci jsem nestihla dokoncit — chybi mi polymerace baze

6. Trocha teorie

Zasuvneé spoje jsou dvoudilny kotevni prvek — matrice — duty dil
patrice — plny dil
typy: - teleskopicka korunka
- zasuvka
- zapadka
- stiskaci knoflik

- kotevni tfmeny

- jsou to prvky zajistujici retenéni spojeni fixni a snimatelné ¢asti kombinované nahrady
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