Pryskyfiéna korunka na jeden rezak
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1.1. Indikace

Pryskyfi¢na korunka je stala zubni nahrda, zhotovovana z vyplavovaciho vosku na deleny model,
ktera se po vyplaveni z dvoudilné kyvety zhotovuje z C + B Superpontu.

1.2. Ordinace

V ordinaci se preparuje zub na pahyl a po té otiskuje do elastomeru. Otiskuje se i protiskus a skusova
Sablona (zvejk).

1.3. Laborator

2. Zhotoveni modelu

2.1. a) Pracovni model

Ordinacni otisk z elastomeru odlévame z denzitu (stone), do kterého vpravujeme vodici Cepy

v segmentu zubu, se kterym hodlame pracovat. Do zbylé ¢asti, stacionarni (pevné) umistime retencni
krouzky, které nam zaijisti spojeni obou sader.Tim si vytvarime zaklad pro mobilni (vyjmutelné) ¢asti
modelu. V této oblasti nanasime sepearator (interfilm: 2-propanol, od Interdent). Denzitovému odlitku
vytvofime sadrovy podstavec, ktery odlévame z kamenné sadry, popfipadé smeési sadry kamenné a
alalbastrové. .Po té separujeme obé faze na denzitové ¢asti modelu pomoci separacni pily nebo
separacnim diskem na mikromotoru. DalSi upraveni modelu zahrnuje i ThompsonQyv fez.

2.2. b) Antagonalni model

Odinaéni otisk z alginatové otiskovaci hmoty odlévame z kamenné sadry.



3. Modelace inlaye

3.1. a) Analyza v paralelometru

Pokud model obsahuje néjaké defekty, jako jsou podsekfiva mista, vykryvame je cementem nebo
rdzovym modelovacim voskem.

b) Samotna modelace

Pfed samotnou modelaci si model opatfime repozi¢nim lakem a fadné naizolujeme separatorem
(interfilm: 2-propanol, od Interdent). Modelace je stejna jako u litych korunek a musi dodrzovat stejné
zasady az na pouziti vyplavovaciho vosku (napf. Ceradent-rizovy vosk),tzn. Korunka musi dodrzovat
anatomické tvary a body kontaktu, snazime se napodobit stejny zub opacné strany. A to jak tvarove,
tak velikosti. Kontrolujeme, jestli nam nevznikaji mezizubni prostory a po té po vynéti doplnime
aproximalni strany voskem tak, aby byli v nadbytku. Tuto akci provadime z divodu lehké slestivosti
materialu, tak abychom predesli vzniku mezizubnich prostor(l. Dale se zesili incizni plocha a krékova
oblast.

4. Zhotoveni formy modelu

Voskovy model korunky sejmeme z densitového modelu zubniho pahylu a opatrné jej odmastime.
Vyplnime korunku hydrokalem a pro zpevnéni pahylu mizeme pouzit vrut (Sroub), ktery implantujeme
do korunkové kavity. Pfipravime si dvoudilnou kyvetu a spodni ¢ast vyplnime sadrou, tak aby nam
vznikl lehky val, do kterého vpravime voskovou korunku. Korunku zanofime do sadry tak, aby jeji osa
tvofila s podkladem Uhel 25 -30 stupnid.

V dal8im kroku spodni dil naizolujeme alginatovym lakem a na né&j poloZime dil horni. Ten pak
zalijeme sadrou a vloZime do lisu. Zde pak nechame zatvrdnout. Nechdme tuhnout 30 minut.

Dale kyvetu nahfejeme a oddélime obé poloviny kyvety od sebe. Dolni ¢ast mizeme zacit prelévat
teplou vodou, abychom vyplavily vosk. K vyplaveni vosku pouzivame horké vody s pfimési trochy
saponatu, z divodu odmasténi.

V dalsi fazi opét izolujeme obé &asti kyvety alginatovym lakem, asi dvémi az tfemi vrstvami. Vrstvy
nanasime az po zaschnuti té predeslé, z diavodu pFebytku izolaéniho laku v nejnizsi ¢asti formy.

5. Formovani pryskyfice

Pripravime pryskyfi¢né tésto z lisovaci metakrylové pryskyfice ( napf. Superpont) zpravidla tfi
vybranych barevnych odstinl pfesné podle navodu vyrobce. Tésto nechame na 10 minut zavadnout.
Téstem po té vyplnime formu zakladni barvou. Takto v lehkém pFebytku vyplnime cely spodni dil
kyvety a prekryjeme vihkym celofanem. Po té pfilozime horni dil, kyvetu vloZime do lisu a tésto
slisujeme. Ponechame 10 minut v lisu. Po vytazeni z lisu, oddélime horni dil, vyjmeme celofan a
zkontrolujeme uplnost slisovani. . Nyni mizeme sefiznout hrany a vpravit barvu incize (transparentni
barva s trochou zakladni) a kréek (o néjaky ten stupen tmavsi nez zakladni). Davame si pozor, aby se
nam nevytvorily ostré prechody mezi barvami pryskyfice. Opét vlozime na spodni dil celofan a vlozime
do lisu. Nechame opét polymerovat 10 minut.

Vyjmeme kyvetu z lisu a bez celofanu vlozime do tfmenu na kyvety. Déle provedeme polymeraci podle
navodu vyrobce. V naSem pfipadé nechame kyvetu v teplé nevrouci vodé a po 30 minutach nechame
vodu vFit. Ve vrouci vodé polymerujeme asi 1 — 1,5 hodiny.

6. Opracovani korunky

Korunku opracovavame pomoci setu na pryskyfici tak, abychom dodrzovaly pravidla bod( kontaktu a
tak aby nam korunka spravné dosedala.



7. Ohodnoceni prace

Korunka zcela doseda a dodrZuje body kontaktu, vyjma mesialni strany, kde je mirny defekt. Jinak je
stejné velikosti a tvaru, jako sousedni zub.
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