Korunkova inlej MOD
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1. Indikace
Korunkové inleje MOD jsou zakotveny v pfirozené zubni korunce a nahrazuji jeji ¢ast ztracenou

kazem nebo urazem. Zaujimaiji obé aproximalni plochy a ¢ast plochy okluzni. Mohou byt kovové lité,
nebo z kompozitnich material(.

2. Charakteristika

Korunkové inleje MOD se zhotovuji vZdy nepfimo podle modelu nahrady.

3. Pracovni postup

4. Ordinacni faze

a) vybrouseni kavity
b) zhotoveni otisku pro detailni pracovni model (elastomery)
c) zhotoveni antagonalniho otisku (alginaty)

d) skusova Sablona ( registruje vzajemny vztah Celisti)

5. Laboratorni faze

a) kontrola otisku

b) zhotoveni pracovniho modelu situace



¢) zhotoveni modelu inleje
d) zhotoveni formy

€) opracovani, vylesténi

6. Laboratorni faze

Zhotoveni pracovniho modelu pomoci metody vodicich ¢epl a retenénich krouzku
-z materiall: - sadra typu stone a hydrokal, vodici ¢epy, retencni krouzky,
vtefinové lepidlo
-z nastroju: - kalich, IZice, pilka, kladivko malé

-z pfistroja: - PIN systém

- odliti dentalni a Castecné i alveolarni ¢asti otisku sadrou V. tfidy (stone)

- po ztuhnuti a vyjmuti modelu z otisku zabrousime plochu, ktera bude spojena z podstavcem
rovnobézné s okluzni rovinou

- zavedeni reten¢nich krouzk( a vodicich ¢epl (PIN systém) — viepeni do modelu

- izolace NE

- zhotoveni podstavce ze sadry lll. tfidy (hydrokal)

- po ztuhnuti sadry rozfeZeme pilkou dentaini a &ast alveolarni €asti na jednotlivé dily

- provedeme Thompson(yv fez

- zhotoveni antagonalniho modelu z hydrokalu

7. Montaz modelu do okludoru

-z materidlu: - sadra l.tfidy (otiskovaci)

-z nastroja: - kalich, Izice, okludor

upevnéni pracovné-situacniho modelu do okludoru pomoci otiskovaci sadry

8. Zhotoveni kovové konstrukce

9. Zhotoveni modelu konstrukce

-z materialu: - inlejovy vosk, k izolaci interfilm, lak
-z nastroju: - maly modelovaci ndz, pfip. lekron
-z pristroja: - plynovy kahan

- podsekfiva mista vykryjeme tenkou vrstvou laku
- pfed zahajenim modelace naizolujeme pracovni model

- izolovany model pahylu vyplnime inlejovym voskem



- modelace jeho povrchu do anatomického tvaru pivodniho zubu

10. Pfeména modelu inleje ve vlastni nahradu
11. zhotoveni lici formy

z materialu: - lici &ep, keramicky papir, vosk, na odmasténi sadrova formovaci
- interwaxit, gloria special-zatmelovaci sadrova forma  hmota

Z nastroju: - lici krouzek, modelové nastroje, nlizky, sadravaci niiz

z pfistroju: - vysousSeci a vypalovaci pec

- vyloZeni liciho krouzku keramickym papirem

- do nejmohutnéj$iho mista MOD inleje upevnime lici Cep

- upevnime také Kk lici prohlubni

- vytvofime zasobnik, odmastime

- voskovy model vlozime do liciho krouzku

- zatmeleni (formovaci hmotu volime podle typu kovu) — v naSem pfipadé: Gloria Special
- po ztuhnuti nahfejeme konec vy¢nivajiciho ¢epu nad kahanem a vytahneme

- kyvetu vlozime na 10 minut na kraj zapnuté a oteviené pece

- po 10 minutach posuneme lici krouZzek dozadu (pec je stale oteviena)

- po 10 minutach pec zavieme a cca 45 minut vypalujeme

- kdyz dosahneme ,tfeSfiového zaru*, je forma pfipravena k odlévani

12. odliti konstrukce z kovu

z materialu: - kovova slitina(koldan), tavidlo
Z nastroju: - lici prak, klesté na kyvety
z pristrojl: - tepelny zdroj k roztaveni kovové slitiny (fletcherova pistole)

- vytaZeni liciho krouzku z pece (pouzijeme klesté)

- vlozime do ruéniho liciho praku

- vlozime kovovou slitinu do lici prohlubné a roztavime

- po chvili pfisypeme tavidlo (borax) - pro oxidaci a zrychleni taveni

- po dosazeni lici teploty rozto€ime lici pfistroj =prak a pomoci odstfedivé sily inlej odlijeme

- rotace musi trvat dostate¢né dlouho, aby nedoslo ke zpétnému uniku neztuhlého kovu z
formy

- po té vyjmeme klestémi a na azbestové podlozce nechame zvolna chladnout

13. opracovani povrchu konstrukce

z materiall: - lestici pasta
Z nastroju: - kladivko, modelové nastroje, brousky,gumové a plsténé kotouce

Z pristrojl: - mikromotor, piskoval



- lici formu vyklepeme pomoci kladivka z krouzku, rozdrobime a vyjmeme odlitek

- odlitek o€istime od formovaci hmoty tvrdym kartackem a zbytky pak piskovaem

- oddélime celou vtokovou soustavu

- odstranime pfipadné drobné povrchové nepfesnosti

- inlej adaptujeme bez jakéhokoliv nasili do preparované kavity, pfi jakémkoli odporu
prohlédneme a odbrousime drobné odérky 7 jsou na sadfe

- zevni povrch inleje vyhladime gumovymi kotoucky, po té vylestime lestici pastou, bavinkou
a jelenici

- hasadime inlej na model

14. Zhotoveni konstrukce z kompozitnich plastu

-z materialu: - interfilm, kompozitni plast (Vita Zeta), pasta (Light curing)
-z nastroju: - modelové nastroje, brousky, podlozni sklicko
-z pristoju: - svételna polymeracni pec

- pfed zahajenim modelace naizolujeme pracovni model

- izolovany model pahylu vyplnime kompozitnim plastem

- naneseme 2mm vrstvu a nechame 5 min polymerovat

- naneseme druhou vrstvu z dentinu a nechame opét 5 min polymerovat

- naneseme incizi z dentinu a domodelujeme okluzni plchu a polymerujeme 5 min
- opracujeme, nalestime

- nasadime inlej na model

jsem dodrzovala

15. Bezpecnosti pravidla

Pfi praci dodrzujeme pravidla laboratofe, pouzivame ochranné bryle

16. Vlastni hodnoceni

Pfi zhotovovani korunkové inleje MOD jsem se fidila pokyny vyuéujiciho, s hotovym vyrobkem jsem
spokojena.
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