Kofenova inlay
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1.1. Indikace

Kofenovi inlay je stala zubni ndhrda, vypliujici kofenovy kanalek, tak i nastavbu zubu. Na pfislusnou
nastavbu se po té muze modelovat plastova korunka. Zhotovovani kofenové inlaye se provadi bud
metodou pfimou, nebo metodou nepfimou.

1.2. Ordinace

Metoda pfima se zhotovuje pfimo v ustech pacienta, z ordinacniho inlayového vosku a posila se do
laboratofe na vyhotoveni (odliti, opracovani).

Metoda nepfima se zhotovuje v laboratofi. Ordinacni faze zahrnuje detailni otisk preparovaného zubu
do silikonu s vystuzenim kanalku.

1.3. Laborator

2. Zhotoveni modelu

2.1. a) Pracovni model

Ordinacni otisk z elastomeru odlévame z denzitu (stone), do kterého vpravujeme vodici ¢epy oralné
od otisku kofenového kanalku v segmentu zubu, se kterym hodlame pracovat. Do zbylé asti,
stacionarni (pevné) umistime retenéni krouzky, které nam zajisti spojeni obou sader.Tim si vytvafime
zaklad pro mobilni (vyjmutelné) ¢asti modelu. V této oblasti nanasime sepearator (interfilm: 2-
propanol, od Interdent). Denzitovému odlitku vytvofime sadrovy podstavec, ktery odlévame

z kamenné sadry, popfipadé smési sadry kamenné a alalbastrové. DalSi upraveni modelu zahrnuje i
Thompsonayv fez.



2.2. b) Antagonalni model

Odinacni otisk z alginatové otiskovaci hmoty odlévame z kamenné sadry.

3. Modelace inlaye

Vlastni modelace spociva ve vyplnéni celé kavity inlayovym voskem a vytvofeni nastavby zubu. Pfed
samotnou modelaci si model fadné naizolujeme separatorem (interfilm: 2-propanol, od Interdent) a
vpravujeme inlayovy vosk do kanalku. Kanalek po té zesilime vyztuZzovacim ¢epem, pokud jde o
vycekanalkovou kofenovou vypli, napf. molary, praemolary, zavadime ¢epy do kazdého kanalku a
naneseme vosk do tvaru preparovaného zubu na korunku.

4. Pripojeni liciho ¢epu
Jako lici ¢ep mizemem vyuzit vyztuzovaci Cep, ktery pfesahuje asi o jeden centimetr korunkové asti

inlaye. PfecCnivajici Cast zajisti polohu vyztuzovaciho Cepu v lici formé. Lici Cep zavedeme do voskové
lici prohlubné. Cep po té obalime voskem a vytvofime zasobnik, pokud odlivame v licim praku.

5. Tmeleni do formovaci hmoty

Po vybéru spravné velikosti liciho krouZzku (Kyvety), pfipojime voskovou lici prohluberi ke dnu kyvety a
zakapeme voskem. Tak zabranime moznému protékani formovaci hmoty. Vzhledem k teplotni
roztaznosti tmelici hmoty se na strany kyvety vklada keramicky papir. Typ formovaci hmoty volime
podle kovu z néhoZ bude inlay zhotovena. Tmelime na jadro.

6. Vypalovani lici formy
a)
15 minut — leZi kyveta na kraji pece, ktera se zahfiva.
15 minut — mudzeme vyjmout kovove lici epy a zasouvame kyvetu do pece a po dalSich
15 minutach pec zavirame.

45 minut vypalujeme (pokud pec obsahuje, vypalujeme vosk déle.

b) Pokud pouzivame k vypalovani kyvet programovatelnou pec, nastavime pfislusny program a
samotné vypalovani probiha automaticky.

c) Kdyz je kyveta Cervena (tzv. tfeSfiovy zar), je forma pfipravena k odlévani. Pfi jakékoliv manipulaci
s kyvetou v peci, musi byt pec vypnuta!

7. Odlévani inlaye

7.1. a) Ruéné pomoci liciho praku a Fletcherovy pistole.

Do lici prohlubné vliozime kov v lehkém nadbytku a umistime do liciho praku. Pomoci Fletcherovy
pistole zacneme kov tavit. Ve chvili, kdy se kov roztavi a zkapalni, zaCneme odlivat.



7.2. b) Pomoci liciho pristroje

Vlozime kov do zasobniku liciho pfistroje, ktery je opatfen vstfikovacim otvorem sméfujicim pfimo do
stfedu lici prohlubné. Zaéneme tavit kov. Tésné pfed roztavenim kovu, vlozime do liciho pfistroje
rozpalenou kyvetu z pece a spustime odlivani.

8. Chladnuti

Po odliti nechame kyvetu pozvolna chladnout. Po vychladnuti odlitek opatrné vybavime

z liciho krouzku a oc€istime prebytky kartackem. Pro dokonalé ocisténi odlitku pouzijeme piskovac.

9. Opracovani

Kofenovou inlay separujeme od liciho kanalku a pomoci mikromotoru a pfislusnych brouski
opracovavame inlay do finalniho tvaru.

10. Vyhodnoceni prace

Kofenové inlay ma kratky kanalek na ukor ordinaéniho otisku. Jinak po v8ech stranach splfiuje
podminky kofenové inlaye.
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