Fixni proplachovaci mustek v lateralnim useku
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1.2. Indikace

Proplachovaci mistek, je fixni zubni nahrada s mezi¢leny, které se nedotykaiji sliznice. Indikuje se do
lateralniho Useku chrupu. M4 vlastnosti celokovovych korunek.

2. Bodovy postup zhotoveni

21. Ordinacni ¢ast

* Preparace na obly gingivalni schudek

* Otisk defektu (néktery z eleastomeru)

* Otisk protilehlé Celisti

* Registrace mezicelistnich vztahl (voskovy skus)
* Dezinfekce

*» VVyzkouSeni kovové konstrukce

* Nacementovani hotového vyrobku

2.2, Laboratorni ¢ast

» Zhotoveni déleného modelu a jeho Uprava (Thomsonuv fez), zhotoveni modelu protilehlé Celisti
» Zasazeni modelu do artikulatoru (pomoci skusového otisku)

* Modelace mistku

* Pfipojeni liciho ¢epu

» Odmasténi

« Zatmeleni do formovaci hmoty (dle pouzitého kovu)

* VysuSeni lici formy, jeji vypaleni a odliti z pFislusné slitiny



* Po vychladnuti lici formy vytaveni a vyc&is§téni odlitku od zbytku formovaci hmoty
* Odfiznuti vtokového systému, opracovani odlitku a vylesténi

3. Vlastni pracovni postup

3.1.  Zhotoveni pracovniho situaéniho modelu metodou vodicich ¢epu a retenénich krouzki

Pracovni model situace zhotovime z otisku z elastomeru. Metodou vodicich ¢epli zhotovujeme model
situace pomoci sadry stone a podstavcovou ¢ast z alabastrové sadry.

Do dentalni ¢asti modelu zavedeme Cepy a retenéni krouzky, aby bylo mozno vytvofit déleny model.
Cepy se kterym budeme pracovat naizolujeme, abychom po separaci déleného modelu, mohli tyto
dva typy sader od sebe oddélit. Po naizolovani ¢epu vytvofime sadrovou kasi z kamenné sadry
vyplnime alveolarni &ast otisku a vytvofime podstavec situaéniho modelu. Po ztuhnuti kamenné sadry
sejmeme opatrné otisk ze sit. modelu, podstavec modelu ofizneme do patfi€¢ného tvaru a uvolnime
hrot vodicich &epu. Po obou stranach kazdého modelu preparovaného zubu profizneme vertikalné
listovou pilkou sensitivou dentalni ¢ast sit. modelu. Lehkym tlakem na hrot vodiciho ¢epu Ize pak
kazdy model preparovaného zubu vysunout z podstavce a opét zasunout.

Ke zpfistupnéni subgingivalni partie provedeme Thompson(v fez a pomoci acetonového laku
vyrovname nerovnosti na preparovaném zubu, tim zaroven plastové korunky odleh&ime. Oblast
krékového uzavéru musi zlstat volna. Izolaci provadime saponatem.

Zhotovime si také model protilehlé Celisti z kamenné sadry. Horni i doini model Celisti zafixujeme
(pomoci sirek a rizového vosku) a zasadime do artikulaéniho pfistroje.

3.2. Zhotoveni kovové konstrukce

Densitovy model preparovanych zubu izolujeme tenkou vrstvou acetonového laku. Izolaci
saponatovym roztokem zajistime nepfilepeni se vosku k modelu pahylu. Modelaci proplachovaciho
mustku za¢iname vytvofenim kapni¢ky namacenim pahyld do roztaveného vosku. Pfebytky vosku v
krékové oblasti odfizneme. Po ztuhnuti vosku opatrné sejmeme kapnicku z pahylu a zkontrolujeme.
Po vymodelovani pilifovych zub(l nasleduje modelace mezi¢lenu. Mezic¢leny nejprve vymodelujeme do
spravného anatomického tvaru. Musime dbat na zredukovani okluznich ploSek z oraini strany o 30 % (
kdyz jsou 3 mezi¢leny) a pak mezic¢leny upravit do tupé srdcitého tvaru.

K modelu korunek a mezi¢len( pfipojime Sikmo lici Cepy (o priméru 2-2,5 mm) k nejmohutné&jSimu
hrbolku okluzni plosky. Pfipojeni liciho Eepu musi byt souvislé, hladké a zaoblené. Na lici ¢epy také
vymodelujeme zasobnik asi 1 mm od lici prohlubné. Voskovy model opatrné sejmeme z modelu a lici
Cepy pfipevnime Kk lici prohlubni. Takto pfipraveny voskovy model odmastime a nasadime lici krouzek
vyloZzeny keramickym papirem pro vyrovnani expanze a odmastime.

Pfipravime tésto formovaci hmoty z Glorie. Voskovy model konstrukce spolu se vtokovym systémem
zatmelime metodou ,na jadro“. Po ztuhnuti Glorie odstranime manzetu z lici formy.

Lici formu ulozime do vysouSeci pece tak, aby mohl z liciho kanalku vytékat vosk a nechame ji
dokonale vysusit (asi 30 min). Lici formu pfemistime do vypalovaci pece na urcitou teplotu (700-1000
°C) po dobu 30 min. Nasleduje odliti konstrukce v licim pfistroji. Formu nechame po odliti pozvolna
chladnout a teprve po vychladnuti nalitku dokonime chlazeni ve studené vodé.

Lici formu vyklepeme z liciho krouzku a rozdrolime ji. Zbytky formovaci hmoty odstranime pomoci
piskovace. Po odfiznuti vtokové soustavy odstranime nejprve jasné prebytky materialu. K opracovani
odlitku pouzivame zasadné jemnozrnné brousky a frézy s jemnymi bfity. Konstrukci opatrné nasadime
na model zubniho pahylu. Zkontrolujeme pFesnost uzavéru konstrukce a nezavadnost vngjsi ¢asti
konstrukce ve vztahu k okluzi i artikulaci.



Povrch konstrukce vyhladime gumovymi kotoucky. Nasleduje le$téni zelenou lestici pastou (oxid
chromity). Stopy po lestici pasté odstranime vatou namotanou na vrtacku nebo na lestiCce s Cistym
kotoucem.

4. Technologicka ¢ast

4.1. Materialy

Densit, destilovana H20, kamenna sédra, vodici Cepy, retenéni krouZky, saponat, acetonovy lak, ,
inlejovy vosk, retencni perly, bezbarvy acetonovy lak, saponat, voskovy drat, Gloria, keramicky papir,
lestici pasta, vata

4.2. Nastroje

Kelimek, lopatku a niz na sadru, modelovaci noze, listovou pilku, mérky na sadrovy prasek a vodu,
lekron, zatmelovaci manzeta, klesté na kyvety, vulkarbodisky, brousky, frézy, kladivko, lestici kartace

4.3. Pristroje

Vibrator, bruska na sadru, pfipadné zavadéc vodicich ¢epU, vakuova michacka, vysouseci pec,
vypalovaci pec, lici pfistroj, piskova&, mikromotor, lesti¢ka

5. OBP

Pfi zhotovovani fasetové korunky jsem dodrzela spravna bezpecnostni pravidla, pracovni postup a
pravidla hygieny.

6. Vlastni hodnoceni

Myslim si, ze se mi modelace fixniho proplachovaciho mustku povedla. Problémy jsem méla pfi
modelaci mezi¢lenu, ktery se mi neustale lamal a s porozitou kovové konstrukce.
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