Fasetovy mistek s pryskyricnou fasetou ve frontalnim tseku
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Indikace

Ve frontalnim i lateralnim Useku je fasetovy mistek vhodny z estetickych davodi. Je také dostatecné
odolny, stejné jako litd kovova korunka.

2. Bodovy postup zhotoveni

2.1. Ordinacni ¢ast:

* Preparace na obly gingivalni schidek

» Otisk defektu (néktery z eleastomeru)

* Otisk protilehlé celisti

*» Registrace mezicelistnich vztahu (voskovy skus)
* Dezinfekce

* VVyzkouSeni kovové konstrukce

* Nacementovani hotového vyrobku

2.2. Laboratorni ¢ast:

» Zhotoveni déleného modelu a jeho Uprava (ThomsonUv fez), zhotoveni modelu protilehlé Celisti



» Zasazeni modelu do artikulatoru (pomoci skusového otisku)

» Modelace mustku pomoci predtvaru

* Pfipojeni liciho ¢epu

» Odmasténi

« Zatmeleni do formovaci hmoty (dle pouzitého kovu)

* VysuSeni lici formy, jeji vypaleni a odliti z pFislusné slitiny

+ Po vychladnuti lici formy vytaveni a vy&isténi odlitku od zbytku formovaci hmoty

* Odfiznuti vtokového systému, opracovani odlitku, zvazeni kovu

* Po vyzkousSeni v ustech pacienta (provadi Iékaf v ordinaci), fasetovani z poZadovaného materialu,
polymerace, opracovani a vylesténi

3. Vlastni pracovni postup

3.1.  Zhotoveni pracovniho situaéniho modelu metodou vodicich ¢epu a retenénich krouzku

Nejprve zhotovujeme dentalni ¢ast situacniho modelu. Na okraji sit. otisku ozna€ime tuzkou stfed
kazdého negativu preparovaného zubu. Pfipravime densitivou kasi (22 ml destilované H20 na 3
odmeérky). Densitivou kasi vpravime modelovacim nozem pomoci vibratoru do dentalni ¢asti otisku.
Podle znacek na okrajich otisku zasuneme do jesté neztuhlého densitu v kazdém negativu
preparovaného zubu vodici ¢ep. Do densitu v ostatni dentalni ¢asti otisku zapustime podélné retencni
krouzky. Po ztuhnuti kazdy vodici ¢ep vy&nivajici z otisku a bazi kazdého densitového modelu
preparovaného zubu izolujeme saponatem. Na hrot kazdého &epu pfilepime voskovou kuli¢ku.

Sadrovou kasi z kamenné sadry vyplnime alveolarni ¢ast otisku a vytvofime podstavec situacniho
modelu. Po ztuhnuti kamenné sadry sejmeme opatrné otisk ze sit. modelu, podstavec modelu
ofizneme do patficného tvaru a uvolnime hrot vodicich ¢epl. Po obou stranach kazdého modelu
preparovaného zubu profizneme vertikalné listovou pilkou sensitivou dentalni ¢ast sit. modelu.
Lehkym tlakem na hrot vodiciho ¢epu Ize pak kaZzdy model preparovaného zubu vysunout z
podstavce a opét zasunout.

Ke zpfistupnéni subgingivalni partie provedeme ThompsonUyv fez a pomoci acetonového laku
vyrovname nerovnosti na preparovaném zubu, tim zaroven plastové korunky odleh&ime. Oblast
krékového uzavéru musi zlstat volna. Izolaci provadime saponatem.

Zhotovime si také model protilehlé Celisti z kamenné sadry. Horni i doIni model Celisti zafixujeme
(pomaoci sirek a rizového vosku) a zasadime do artikulacniho pfistroje.

3.2. Zhotoveni kovové konstrukce

Nejprve na pahylech vymodelujeme kapni¢ku z foliového vosku nebo pomoci kapni¢kovace. Na
pfipravenou kapni¢ku pfiadaptujeme tovarné vyrobeny voskovy pfetvar, Upravime ho tak, aby prekryl
incizni hranu a sahal do poloviny aproximalnich ploch. Vymodelujeme také gingivalni ¢ast retenéniho
ramecku. Po vymodelovani pilifovych zubl nasleduje modelace meziclenu. Mezi¢len modelujeme
pomoci pfedtvaru. Kovova konstrukce nesmi zasahovat do viditelné ¢asti ndhrady ani po
rozseparovani zubll po fasetovani. Na vestibularni plochu kapni¢ek udélame retenci retenénimi
perlami, které pfilepime bezbarvym acetonovym lakem.

U mezi€lenu zajistime retenci tenkym prouzkem foliového vosku.

K modelu korunek a mezi¢len( pfipojime Sikmo lici Cepy (o priméru 2-2,5 mm) k nejmohutné&jSimu
hrbolku okluzni plosky. Pfipojeni liciho Eepu musi byt souvislé, hladké a zaoblené. Na lici Eepy také
vymodelujeme zasobnik asi 1 mm od lici prohlubné. Voskovy model opatrné sejmeme z modelu a lici
Cepy pfipevnime Kk lici prohlubni. Takto pfipraveny voskovy model odmastime a nasadime lici krouzek
vyloZzeny keramickym papirem pro vyrovnani expanze.



Pfipravime tésto formovaci hmoty z Glorie. Voskovy model konstrukce spolu se vtokovym systémem
zatmelime metodou ,na jadro®. Po ztuhnuti Glorie odstranime manzetu z lici formy.

Lici formu ulozime do vysous$eci pece tak, aby mohl z liciho kanalku vytékat vosk a nechame ji
dokonale vysusit (asi 30 min). Lici formu pfemistime do vypalovaci pece na urcitou teplotu (700-1000
°C) po dobu 30 min. Nasleduje odliti konstrukce v licim pfistroji. Formu nechame po odliti pozvolna
chladnout a teprve po vychladnuti nélitku dokonime chlazeni ve studené vodé.

Lici formu vyklepeme z liciho krouzku a rozdrolime ji. Zbytky formovaci hmoty odstranime pomoci
piskovace. Po odfiznuti vtokové soustavy odstranime nejprve jasné pfebytky materialu. K opracovani
odlitku pouzivame zasadné jemnozrnné brousky a frézy s jemnymi bfity. Zkontrolujeme prostor pro
fasetu a zbrousime retenéni perly. Konstrukci opatrné nasadime na model zubniho pahylu.
Zkontrolujeme pFesnost uzavéru konstrukce a nezavadnost vnéjsi ¢asti konstrukce ve vztahu k okluzi
i artikulaci.

Vnéjsi povrch konstrukce vyhladime gumovymi kotoucky ale kapni¢ky se nedotykame pro zachovani
retence. Nasleduje lesténi zelenou lestici pastou (oxid chromity). Stopy po lestici pasté odstranime
vatou namotanou na vrta€ku nebo na lesti¢ce s Cistym kotoucem.

3.3. Fasetovani

Zacginame podbarvovanim pomoci Conaloru, ktery je slozen z prasku a tekutiny. Tekutinu a prasek
smisime v konzistenci hustého krému. Stétcem nanasime na opiskovanou vestibularni plogku.
Vytvrzeni provadime v proudu horkého vzduchu nad plamenem. Pro zvy3eni retenéniho ucinku
potfeme Sinosalem a nechame na vzduchu 5 min. zaschnout.

Fasetu zhotovujeme ve tfech barevnych odstinech z pryskyfice Superpont C+B. Superpont C+B je
sloZen z prasku a tekutiny, kterou smisime v poméru 2:1. Po nékolika min. vznikne plastické tésto
(plastické asi 30 min.). Nejprve vymodelujeme stfedni ¢ast fasety a po té z dalSich odstinu Superpontu
domodelujeme krékovou (nejtmavsi) a incizalni (nejsvétlejsi) ¢ast. Pfi modelaci lekron ob¢as
zvihéujeme v monomeru. Takto upravenou konstrukci upevnime do polymeracniho stojanku.Stojanek
s konstrukci viozime do tlakového polymeratoru a polymerujeme ve vodé (teplota 93-98 °C, tlak 0,6
Mpa a ¢as 15-20 min).

Po polymeraci vyjmeme z polymeratoru, rozseparujeme fasety,tak aby nam nebyla vidét kovova &ast a
diamantovym brouskem zabrousime fasetu do definitivniho tvaru . Vylestime pemzou a plavenou
kfidou, dodate¢né prelestime kovovou konstrukci.

Po zkouSce na modelu situace ulozime hotovou korunku v gisté vodé.

4. Technologicka ¢ast

4.1. Materialy:

Densit, destilovana H20, kamenna sadra, vodici ¢epy, reten¢ni krouzky, saponat, acetonovy lak,
foliovy lici vosk( tloustka 0,3 mm), inlejovy vosk, retenéni perly, bezbarvy acetonovy lak, saponat,
Superpont C+B, Conalor, pemza, plavena kfida, voskovy drat, Gloria, keramicky papir, lestici pasta,
vata

4.2.
Nastroje:

Kelimek, lopatku a n(iz na sadru, modelovaci noze, listovou pilku, mérky na sadrovy prasek a vodu,
lekron, Stétedek, zatmelovaci manzeta, klesté na kyvety, vulkarbodisky, brousky, frézy, gumové a
plsténé kotouce, kladivko, lestici kartace



4.3. Pristroje:

Vibrator, bruska na sadru, pfipadné zavadéc¢ vodicich ¢epl, vakuova michacka, vysouseci pec,
vypalovaci pec, lici pfistroj, piskova¢, mikromotor, polymerator, lesticka

5. OBP

Pfi zhotovovani fasetové korunky jsem dodrzela spravna bezpec¢nostni pravidla, pracovni postup a
pravidla hygieny.
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