Celoplast'ova lita korunka
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1.1. Indikace

Litou korunku zhotovujeme na lateraini zuby (vS8echny molary a pfipadné i druhy premolar). Jsou i vyjimky,
kdy se na pfani pacienta zhotovuje lita korunka i na frontalni zuby.

2. Bodovy postup zhotoveni

2.1. Ordinacni ¢ast:

* Preparace na obly gingivalni schidek

* Otisk defektu (néktery z eleastomeru)

* Otisk protilehlé Celisti

* Registrace mezicelistnich vztahl (voskovy skus)
* Dezinfekce

* VVyzkouSeni kovové konstrukce

» Nacementovani hotového vyrobku

2.2,
Laboratorni ¢ast:

» Zhotoveni déleného modelu a jeho uprava (Thomsonuv fez), zhotoveni modelu protilehlé Celisti
» Zasazeni modelu do artikulatoru (pomoci skusového otisku)

* Modelace korunky z vosku

* Pfipojeni liciho ¢epu

» Odmasténi

» Zatmeleni do formovaci hmoty (dle pouZitého kovu)



* VysuS$eni lici formy, jeji vypaleni a odliti z pFislusné slitiny
* Po vychladnuti lici formy vybaveni a vycisténi odlitku od zbytku formovaci hmoty
* Odfiznuti vtokového systému, opracovani a vylesténi odlitku

3. Vlastni pracovni postup

3.1.
Zhotoveni pracovniho situaéniho modelu metodou vodicich €eptl a retenénich krouzk

Nejprve zhotovujeme dentélni €ast situacniho modelu. Na okraji sit. otisku ozna&ime tuzkou stfed kazdého
negativu preparovaného zubu. Pfipravime densitivou kasi (22 ml destilované H20 na 3 odmérky). Densitivou
ka$i vpravime modelovacim noZzem pomoci vibratoru do dentalni ¢asti otisku. Podle znadek na okrajich otisku
zasuneme do jesté neztuhlého densitu v kazdém negativu preparovaného zubu vodici ¢ep. Do densitu v
ostatni dentalni ¢asti otisku zapustime podélné retencni krouzky. Po ztuhnuti kazdy vodici ¢ep vy€nivajici z
otisku a bazi kazdého densitového modelu preparovaného zubu izolujeme saponatem. Na hrot kazdého Cepu
pfilepime voskovou kuli¢ku.

Sadrovou kasi z kamenné sadry vyplnime alveolarni ¢ast otisku a vytvofime podstavec situaéniho modelu.
Po ztuhnuti kamenné sadry sejmeme opatrné otisk ze sit. modelu, podstavec modelu ofizneme do patficného
tvaru a uvolnime hrot vodicich ¢epl. Po obou stranach kazdého modelu preparovaného zubu profizneme
vertikalné listovou pilkou sensitivou dentalni ¢ast sit. modelu. Lehkym tlakem na hrot vodiciho ¢epu Ize pak
kazdy model preparovaného zubu vysunout z podstavce a opét zasunout.

Ke zpfistupnéni subgingivalni partie provedeme Thompsonuv fez a pomoci acetonového laku vyrovname
nerovnosti na preparovaném zubu, tim zarover plastové korunky odleh&ime. Oblast krékového uzavéru musi
zUstat volna. Izolaci provadime saponatem.

Zhotovime si také model protilehlé Celisti z kamenné sadry. Horni i doIni model &elisti zafixujeme (pomoci
sirek a rizového vosku) a zasadime do artikula¢niho pfistroje.

3.2. Zhotoveni kovové konstrukce

Densitovy model preparovaného zubu izolujeme tenkou vrstvou acetonového laku. I1zolaci saponatovym
roztokem zajistime nepfilepeni se vosku k modelu pahylu. Modelaci masivni lité korunky za¢iname
vytvofenim kapnic¢ky namacenim pahylu do roztaveného vosku. Pfebytky vosku v krékové oblasti odfizneme.
Po ztuhnuti vosku opatrné sejmeme kapni¢ku z pahylu a zkontrolujeme.

Po té pfistoupime k modelaci anatomického tvaru korunkového plasté. Na kapni¢ku kapeme inlejovy vosk a
vytvafime hrbolky a konvexni plochy, fidime se tvarem druhostranného zubu stejného typu nebo okolnich
zub(l. Pozornost vénujeme kontaktnim ploSkam (okluzni a proximalni plosky) a uzavéru korunky. Je nutné
kontrolovat okluzi, pfipadné i artikulaci Zvykaci plosky modelu korunky. Na zavér se nanese vosk na
aproximalni strany zubu, tak aby pfi opracovani nedoslo ke ztraté bodu kontaktu se sousednimi zuby.

K modelu korunky pfipojime Sikmo lici ¢ep (o priméru 2-2,5 mm) k nejmohutnéjSimu hrbolku okluzni plosky.
PFipojeni liciho Cepu musi byt souvislé, hladké a zaoblené. Na lici Cep také vymodelujeme zasobnik asi 1 mm
od lici prohlubné. Voskovy model opatrné sejmeme z modelu zubniho pahylu a lici Eep pfipevnime kK lici
prohlubni. Takto pfipraveny voskovy model odmastime a nasadime lici krouzek vyloZeny keramickym
papirem pro vyrovnani expanze.

Pfipravime tésto formovaci hmoty z Glorie. Voskovy model konstrukce spolu se vtokovym systémem
zatmelime metodou ,na jadro®“. Po ztuhnuti Glorie odstranime manzetu z lici formy.

Lici formu ulozime do vysou$eci pece tak, aby mohl z liciho kanalku vytékat vosk a nechame ji dokonale
vysusit (asi 30 min). Lici formu pfemistime do vypalovaci pece na urcitou teplotu (700-1000 °C) po dobu 30
min. Nasleduje odliti konstrukce v licim pfistroji. Formu nechdme po odliti pozvolna chladnout a teprve po
vychladnuti nalitku dokon&ime chlazeni ve studené vodeé.



Lici formu vyklepeme z liciho krouzku a rozdrolime ji. Zbytky formovaci hmoty odstranime pomoci piskovace.
Po odfiznuti vtokové soustavy odstranime nejprve jasné prebytky materialu. K opracovani odlitku pouzivame
zasadné jemnozrnné brousky a frézy s jemnymi bfity. Konstrukci opatrné nasadime na model zubniho pahylu.
Zkontrolujeme presnost uzavéru konstrukce a nezavadnost vnéjsi Casti konstrukce ve vztahu k okluzi i
artikulaci.

Vné&jsi povrch konstrukce vyhladime gumovymi kotoucky. Nasleduje lesténi zelenou lestici pastou (oxid
chromity). Stopy po lestici pasté odstranime vatou namotanou na vrtaCku nebo na lestiCce s Cistym
kotoucem.

4. Technologicka ¢ast

4.1. Materialy:

Densit, destilovana H20, kamenna sadra, vodici Cepy, retenéni krouzky, saponat, acetonovy lak, foliovy lici
vosk( tloustka 0,3 mm), inlejovy vosk, voskovy drat, Gloria, keramicky papir, gumové kotoucky, lestici pasta,
vata

4.2. Nastroje:

Kelimek, lopatku a n(iz na sadru, modelovaci noze, listovou pilku, mérky na sadrovy prasek a vodu,
zatmelovaci manzeta, lici krouzek, keramicky papir, klesté na kyvety, vulkarbodisky, brousky, frézy, gumové
a plsténé kotouce, kladivko, lestici kartace

4.3. Pristroje:

Vibrator, bruska na sadru, zavadéc¢ vodicich €epl, vakuova michacka, VysouSeci pec, vypalovaci pec, lici
pfistroj, piskova¢, mikromotor, lesticka

5. OBP

PFi zhotovovani fasetové korunky jsem dodrzela spravna bezpecénostni pravidla, pracovni postup a pravidla
hygieny.
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