Celokovova lita korunka
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1. Indikace a charakteristika

Indikovano na lateralni oblouk pacientova chrupu. Jsou i vyjimky, zejména u zlatych korunek, kdy se na
prani pacienta zhotovuje korunka i ve frontalnim useku, ale jelikoz to neni estetické ( in lege artis ), neni to u
nas Castou zalezitosti.

Lita korunka se z pravidla zpracovava nepfimym zpUsobem, dle modelu nahrady.
Samotna modelace je pak dvojiho zpusobu, a to modelace masivni a odleh&ena.

Masivni modelace je modelace doplriujici ztracenou tkan v plném rozsahu a jedinym prostorem, ktery je pod
plastém korunky je prostor pro cement (odlehcujeme retenénim lakem).

Odleh&ena modelace, je zaloZena na modelaci externi strany tenkého plasté do anatomickych tvar( a
styénych bodl korunky, tak se nam vytvori vnéjsi strana zubu, obsahujici kavitu( odlehéujeme zatmelovaci
hmotou nebo smési se sadrou typu IV., popfipadé voskem). Tento zplsob je vhodny zejména pro plastové
korunky zhotovované ze zlatych slitin.

2. Zhotoveni pracovniho modelu

Ordinacni faze zahrnuje preparaci zubu na nasazeni budouci nahrady, tj. do tvaru konvergentniho
ve sméru k okluzi, apikalni sniZeni okluze a jeji nasledné otisknuti do elastomeru. Pro spravnou artikulaci
IékafF otiskuje navic antagonalni otisk a otisk skusu. Tyto otisky jsou po té poslany do laboratofe k vyhotoveni
a nastupuje faze laboratorni.

Pracovni model situace vyhotovujeme z otisku zhotovovaného z elastomeru. A to metodou vodicich
¢epl nebo repozi¢ni desticky a to ve smyslu vyhotoveni déleného modelu.

V pfipadé vodicich ¢epli zhotovujeme model situace pomoci sadry typu IV. (stone/densit), v gingivodentalni
Casti otisku a pro zbylou ¢ast, tedy podstavec, mizeme pouzit sadru typu lll. (hydrokal, ¢i smés hydrokalu a
sadry alabastrové).

Do dentélni &asti modelu zavadime &epy a retenéni krouzky, aby bylo mozno vytvofit déleny model. Cepy a
segment zubu, s kterym hodlame pracovat si naizolujeme, abychom po separaci déleného modelu, mohli
tyto dva typy sader od sebe oddélit.

U repoziéni destiCky vyhotovujeme model ze sadry typu IV. (stone/densit), tedy gingivodentalni &ast a
podstavec zde tvofi samotna repozi¢ni desticka.



Po vytvofeni déleného modelu si upravime model. Model upravujeme v zavislosti na preparaci v
ordinacni fazi a podle otisku. Preparace v ordina¢ni fazi mame: bezschidkovou, na zaobleny schlidek a
schiidkovou. Uprava modelu u bezchidkové preparace zahrnuje preparaci odlitku dasfiového okraje a pro
usnadnéni orientace vybrousit kulicGkovym brouskem cirkularni Zlabek apikalné od bezschidkové preparace.
Ten nam zajisti pfehled konce krékové ¢asti nahrady. U preparace na zaobleny schiildek a schudkové
provadime preparaci odlitku dasfiového okraje a obnazime tim gingivodentalni oblast zubu a provedeme
Thomsnlv fez a popfipadé si opravime model podle otiku, kde napfiklad neni zub zcela otisknut ke
gingivodentalni uzavére (souc¢ast gingivodentalniho aparatu).

Antagonalni otisk vyhotovujeme, bud z hydrokalu, nebo ze smési sadry alabastrové a hydrokalu a nebo ze
sadry typu V. (stone/densit), kterou aplikujeme pouze do inciznich a okluznich ploch a zbytek modelu pak
nasledné ze sadry typu lll. Posledni typ je Setrné&jsi pfi imitované artikulaci v okludoru, oproti dvoum
metodam predchozim.

Posledni skusovy otisk nam pomuze k spravnému usazeni modelu do artikulatoru, ktery upevnime sadrou
typu . (sédrou rdzovou), z divodu dobré separace pfi zavéreéném vynéti modelu z artikulatoru.

3. Vyhotoveni voskového modelu korunky

Nejprve si vyrovname nerovnosti zplsobené na modelu a opatfime model retenénim (acetonovym)
lakem a to pokud mozno i ve dvou vrstvach, aby jsme si vytvofili prostor pro cement. Aplikujeme v3ak az
jeden milimetr od marginalni hrany. Dale si mizeme zdlraznit pentelkou nebo popfipadé tuzkou marginalni
hranu preparace. Model si naizolujeme (napf. Interfilm od Interdent) i s antagonalnim modelem a
aproximalnimi stranami sousednich zubd.

Masivni modelace: je to modelace doplfujici ztracenou tkar v plném rozsahu. Jedinym prostorem,
ktery je pod plastém korunky je prostor pro cement (odlehujeme retenénim lakem, viz vyse).

Modelaci korunky za¢iname vytvofenim vnitiniho plasté a to z foliového vosku nebo pfimo v
kapnicce, kde je roztaveny vosk a tak si vytvofime tenky film vnitfni strany nahrady. Na vrstvu kapnicky
nanasime vytyCovaci technikou, tepelnym nozem nebo nastrojem (renfert, lekron) , popfipadé volnou
modelaci, vosk a vytvafime tak budouci tvar zubu. U modelace dodrzujeme anatomické tvary a vztyéné
body, tak aby nahrada splfiovala estetickou a funkéni stranku. Marginalni ¢ast sefizneme a domodelujeme z
¢erveného marginalniho vosku, z divodu dokonalé retence nahrady. Pokud jde o schidkovou preparaci tak
by méla marginalni ¢ast nahrady mirné presahovat pres okraj schidku.V pfipadé bezschidkové preparace
zkosime kr¢kovou ¢ast pod uhlem 30 stupriCi. Na zavér se nanese vosk na aproximalni strany zubu, tak aby
pfi opracovani nedoslo ke ztraté styénych bodu se sousednimi zuby.

Odleh&ena modelace: tato modelace je zalozena na modelaci externi strany tenkého plasté do
anatomickych tvar( a sty€nych bod{ korunky. Vytvofi se nam externi plast zubu, obsahujici kavitu.

Modelaci korunky za¢iname vytvofenim mezerniku z formovaci hmoty nebo vosku. V druhém
pfipadé potfebujeme mit dobry izolator, tak aby nam oba vosky dokazal od sebe oddélit. V prvnim pfipadé si
vezmeme foliovy vosk a naneseme jej na model preparovaného zubu, tak abychom zabranili nasavani
modelu vodou, obsazenou v zatmelovaci hmoté. Foliovy vosk taktéz naneseme na okluzi antagonalnich
zubl a to v tloustce budouci korunky (asi 5 mm). Pfipravime malé mnozZstvi zatmelovaci hmoty (podle typu
budouci korunky volime zatmelovaci hmotu nebo mizeme pfimichat sadru typu IV.) a na izolovany pahyl
nanasime formovaci hmotu zhruba do anatomického tvaru budouci korunky v pfebytku. Po té sevieme
artikulator a nechame zatmelovaci hmotu zatuhnout (cca 15 minut, v zavislosti na typu). Déle
domodelovavame a dbame na to, aby byli strany konvergentni ve sméru k okluzi. Uprostfed okluze, ve
sméru cervikalnim vytvofime kavitu o pradméru asi 1 mm, kterou nazyvame naraznik.

V druhém pfipadé postupujeme stejné, ale pracujeme s voskem, nejCastéji tedy s voskem tvrdSim, aby nam
nedochazelo k deformacim jadra korunky.

Po té si vytvorené jadro ze zatmelovaci hmoty nebo vosku naizolujeme, abychom mohli dale
modelovat. Nejprve sundame foliovy vosk s antagonalniho otisku, aby sme dostali prostor pro budouci plast



korunky. Po té zvolime techniku modelace. Miizeme pouzit kapni¢ky k vytvoreni folie v pozadované tloustce
a zbytek domodelovat nastroji nebo tepelnym nozem volnou modelaci. A vytvafime tak budouci tvar plastové
korunky. U modelace dodrzujeme anatomické tvary a vzty¢né body, tak aby nahrada splfiovala estetickou a
funkéni stranku. Marginalni ¢ast sefizneme a domodelujeme z ¢erveného marginalniho vosku, z divodu
dokonalé retence nahrady. Pokud jde o schidkovou preparaci tak by méla marginalni ¢ast nahrady mirné
presahovat pfes okraj schiidku.V pfipadé bezschudkové preparace zkosime krékovou ¢ast pod uhlem 30
stupnu. Na zavér se nanese vosk na aproximalni strany zubu, tak aby pfi opracovani nedoslo ke ztraté
styénych bodl se sousednimi zuby.

4. Preména modelu korunky ve vlastni nahradu

Voskovy model zpracujeme pokud mozZno ihned po modelaci.

K modelu korunky musime nejprve pfipoijit lici &ep. Velikost liciho Eepu zaleZi na druhu kovu a metodé
odlivani. Pokud odlivame v lici prohlubni (napf. Pomoci liciho praku), pouzijeme lici €ep o priméru 1,7 mm a
pokud odlivame mimo lici prohlubefi pouzijeme epu o priméru 2 — 2,5 mm. Cep zavadime do nejtlustsi
¢asti voskového predtvaru, nejcastéji do nékterého z hrbolkd, v uhlu 45 stupfiti. Pokud pouzijeme kovového
C¢epu, musime jej obalit voskem, abychom zamezili korozi zatmelovaci hmoty béhem vypalovani vosku z
kyvety. Lici Cep po té pfipevnime k lici prohlubni a vytvofime na ném zasobnik asi milimetr od lici prohlubné.
Samotna délka liciho ¢epu by neméla byt pfilis dlouha, aby nebranila vpraveni rozpaleného kovu do finalnich
Casti kyvety.

Pfipravime si lici krouzek a opatfime jej keramickym papirem (azbestovou vlozkou) tak, aby
vystylal v jedné vrstvé vnitfni plochu a na jedné strané zkratime, tak aby byl keramicky papir kratsi asi 0 0,5
cm nez kyveta. Po té jej lehce smocime, aby nedochazelo k sani vody ze zatmelovaci hmoty.

Nesmime zapomenout odmastit voskovy pfedtvar, abychom tak zajistili voskovou hydrofilizaci k
zatmelovaci hmoté.

Dal8im bodem je pfipevnéni lici prohlubné k lici manzZeté ne krouzku. Voskovy pfedtvar by mél byt
ze v8ech stran obklopen minimalné jednocentimetrovym okrajem od manzety.

Pfipravime tésto formovaci hmoty. Pokud se rozhodneme tmelit na jadro, mizeme pouzit Stétecku
a obalit voskovy model formovaci hmotou, vyplnit kavitu vnitfni strany zubu a lehce poprasit samotnym
zatmelovacim praskem. Po té nalévame zatmelovaci hmotu po stranach kyvety a zaplnime tak kyvetu az po
okraj. Pokud je pfipravena zatmelovaci hmota ve vakuové michacce, snizuje se nam riziko vzniku bublinek v
kyveté. Nedoporucuje se prace na vibratoru pfi zatmelovani, jelikoz si midzeme vehnat vzduchové bubliny do
vymodelovanych fisur a ztratit tak pfesnost modelace.

Formovaci hmotu nechame dokonale ztuhnout (minimalné 1 hodinu).

5. Vypalovani lici formy

Po zatuhnuti zatmelovaci hmoty vlozime kyvetu do pece:

a) Pokud se jedna o neprogramovatelnou pec, drzime se
naslednych zasad, které se samozifejmé méni s narlstajicim

poctem voskovych model(:

15 minut — leZi kyveta na kraji pece, ktera se zahfiva.
15 minut — mdzeme vyjmout kovové lici epy a zasouvame
kyvetu do pece a po dalSich

15 minutach pec zavirame.



45 minut vypalujeme (pokud pec obsahuje, vypalujeme vosk

déle.

b) Pokud pouzivame k vypalovani kyvet programovatelnou pec,

nastavime program a samotné vypalovani probiha automaticky.

c) KdyzZ je kyveta €ervena (tzv. tfedfiovy Zar), je forma

pfipravena k odlévani.

Pfi jakékoliv manipulaci s kyvetou v peci, musi byt pec vypnuta!

6. Odliti korunky z kovu

Korunku odlivame dvojim zptsobem, z toho prvni z nich je metoda, ktera uz se dnesni dobé témer
nepouziva.

6.1. a) Ruéné pomoci liciho praku a Fletcherovy pistole.

Do lici prohlubné vlozime kov v lehkém nadbytku a umistime do liciho praku. Pomoci
Fletcherovy pistole zaneme kov tavit. Ve chvili, kdy se kov roztavi a zkapalni, zaéneme odlivat.

6.2. b) Pomoci liciho pfristroje

Vlozime kov do zasobniku liciho pfistroje, ktery je opatfen vstfikovacim otvorem sméfujicim
pfimo do stfedu lici prohlubné. Zagneme tavit kov. T&sné pfed roztavenim kovu, vlozime do liciho pfistroje
rozpalenou kyvetu z pece a spustime odlivani.

7. Chladnuti a opracovani

Po odliti nechame kyvetu pozvolna chladnout. Po vychladnuti odlitek opatrné vybavime z liciho
krouzZku a ocistime pfebytky kartaCkem. Pro dokonalé ocisténi odlitku pouZijeme piskovac, ktery nam taktéz
zajisti odstranéni porozity kovu.

Kofenovou inlay separujeme od liciho kanalku a pomoci mikromotoru a pfislusnych

brousk(l opracovavame inlay do finalniho tvard. Pfi finalnim opracovani dbame na to aby nam nahrada
dokonale dosedla a dodrZzovala body kontaktu.

Na zavér si korunku vygumujeme a na lesticim setu nebo lestic¢ce vyleStime do lesku.

8. Vyhodnoceni prace

Celolita kovova korunka dodrZuje body kontaktu, sedi do artikulace a ma dostateény lesk. U
kréku doseda do gingivodentalni krajiny, diky pouZiti Eerveného marginalniho vosku v krékové oblasti.
Pfipravenym nadbytkem vosku v aproximalnich mistech byly dodrzeny body kontaktu a artikulace v disledku
spravného usazeni do artikulatoru. Dostate¢ného lesku jsme docilili pomoci lesticiho setu na kov.



P¥i praci byly dodrzeny veskeré bezpecénostni predpisy a podminky.
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