Zhotoveni celkové snimatelné nahrady - HC, DC
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1.1. Indikace

Pti ztraté vSech zubu.

2. Pracovni postup

21. Zhotoveni predbéznych situa¢nich modeli

Model situace zhotovime z pfedbé&Zného otisku situace, ktery nam pfijde z ordinace, z kamenné sadry
obvyklym zptisobem. Na vznikly model situace zhotovime individualni otiskovaci IZici ze Selaku.

Zakres rozsahu individualnich IZic: U dolni Celisti Selak tvarujeme ve vzdalenosti 1,5mm od pfechodni
fasy. V retnim Useku uvolnime prostor tvarovych fas a uzdi¢ky dolniho rtu. Okraj se vyhyba
maseterovému Useku. V podjazykovém useku ponechame dostatecny odstup pro otiskovaci hmotu a
okoli podjazykové uzdicky uvolnime. Na model si zakreslime alveolarni okraj Izice a okraj nad
horizontalnim lingvalnim Usekem.

U horni Celisti vedeme zakres pod nejvyssi klenbou pfechodni Fasy. V retnim useku obchazi uzdi¢ku
horniho rtu, vyhybame se tvafovym fasadm. V alveolarni ¢asti zakres vedeme 1mm od tuber maxillae a
v zadni hrazi pfesahuje 3mm tvrdého patra.

Individualni otisk. IZice: NejdFfive model navih&ime, nahfejeme Selakovou desku a pfiadaptujeme
k modelu. Okraje museji byt hladké. Nakonec k Selakové bazi pfipojime drzatko a celou Izici
preleStime, aby byla hladka.

2.2. Zhotoveni pracovniho modelu situace

Po upravé individualni otiskovaci Izice v ordinaci Iékaf provede definitivni otisky. V laboratofi
provedeme oramovani otiskovaci IZice a zhotovime pracovni situacni model.



Pracovni model situace se zhotovi obvyklym zplisobem: Upravime si otisk a nachystame si kasi

z kamenné sadry, kterou otisk vylijeme. Na pracovni stul si pfipravime hromadku z kamenné sadry, do
které zanofime otisk se sadrou. Po ztvrdnuti vyndame hotovy model, ktery upravime na brusce na
sadru.

Poté zhotovime skusové Sablony. Navihéime model, nahfejeme a naadaptujeme Selakové bazalni
desti¢ky a upravime okraje. Nalepime nakusny val z vosku a upravime jej podle danych rozmér
(vyska: 13-15mm, Sifka fronty: 4-6mm, Sifka lateral.: 8-10mm) a za 1.molary valy sefizneme.

V ordinaci lékaf skusové Sablony k sobé pfilepi a vyznadli na nich Fezakovy bod, $pi¢akovy bod, rovinu
okluze a linii usmévu. Takto nachystané skusové Sablony miZzeme namontovat do artikulatoru
(okludoru).

2.3. Stavéni zubu

V ordinaci lékaf vybere barvu, tvar a velikost zubU. Pfi stavéni zubl dodrzujeme vSechna pravidla
(staticka, pro frontalni usek a pro lateralni usek). Postupu urcujicich pofadi pro sestaveni jednotlivych
zubl je cela fada.

Nejdfive si udélame bazi z vosku, do které budeme stavit zuby.

Zacina se vzdy postavenim velkych hornich fezakl a soucasné stavime jejich dolni antagonisty.
Nasleduje postaveni postrannich fezaku — nejdfive horni, pak dolni. Stejné se postupuje i u Spi¢aku.

Stavéni lateralnich zubl za¢ina v dolni Celisti. Postavi se oba dolni premolary a po nich oba horni
premolary. Pak postavime dolni molary a proti nim opé&t horni molary. Za poslednim molarem musi
zustat vzdy volny konec v rozsahu 10-12mm.

Kontrolujeme okluzni vztah a artikulaéni pohyby.
Pfedbézné si vymodelujeme bazi.

Pokud jsou zuby postavené, muzeme je dat na kontrolu do ordinace.

24. Zhotoveni téla protézy

Po zkouSce provedeme Upravu modelu — odleh&eni cinovou félii fezakové papily, patrového Svu a
ostrych kostnich vybézku. Za okrajem tvrdého patra vyradyrujeme patrovy uzavér.

Provedeme kone¢nou modelaci a voskové nahrady pfilepime k modelu. Kolem krékd zubl naneseme
Stomaflex — jako izolaci.

Takto nachystané protézy zakyvetujeme do &tyidilnych kyvet, po ztuhnuti vyplavime vosk,
naizolujeme Izodentem. Namichame si tésto, které nandame do vyplavenych dutin, kyvety zavieme a
stréime pod lis. Po kratké dobé mizeme polymerovat. Polymerujeme klasickym zplsobem — dle
polymeraéniho schéma, které trva 2,5 hodiny.

Po zvolném zchladnuti muzeme protézy dekyvetovat a nasledné opracovat a vylestit — pemzou a
plavenou kfidou.

3. Technologicka c¢ast

3.1. CSN



kamenna a alabastrova sadra, rlizovy plotynkovy vosk, pryskyfi¢né zuby, modelovaci n(iz, ¢tyfdilna
kyveta, Isodent, Stomaflex-lak, kelimek, I1zice, rizova pryskyfice, brousky na pryskyfici, pemza,
plavena kfida

4. OBP

Pfi praci byly dodrzeny vSechny bezpeénostni predpisy a podminky.

5. Vlastni zhodnoceni

- CSN na horni Celist s protiskusem - s praci jsem spokojena

- CSN na horni a dolni ¢elisti — praci jsem nestihla zpolymerovat
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